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Entwertungsvorrichtung zum Perf orieren von 

f lachenf ormigen Obi ekten 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entwertung 
5 von f lachenf ormigen Obj ekten, vor allem fehlerhaften 
Produkten im Wertpapierbereich, wie Banknoten, 
Wertscheine usw. , mittels Perf orationsmitteln, mit 
einer horizontalen Grundplatte, auf welche die zu 
entwertenden Objekte gelegt werden, und mit dazu 
10 parallelen, vertikal bewegbaren Werkzeugplatten und mit 
einem Antriebsmechanismus, durch welchen die 
Werkzeugplatten auf- und abverschiebbar sind. Au&erdem 
betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Entwertung 
solcher Objekte. 

15 

Entwertungsmaschinen sind bekannt . Die europaische 
Patentanmeldung EP 0 603 127 of fenbart, zum Beispiel, 
eine solche Maschine, welche insbesondere ein Stanzwerk 
aufweist, bei dem die Schnittplatte , auf welche die zu 

20 perf orierenden Obj ekten gelegt werden, Locher in einer 
gewiinschten Anordnung hat und bei dem eine 
Werkzeugplatte mit entsprechenden Perf orierstif ten 
versehen ist . Bei Abwartsbewegung der Werkzeugplatte 
werden die Objekte durch die mit den Lochern 

25 ausgerichteten Stifte, die in die Locher eingreifen, 
perf oriert . 

Bei anderen bekannten Entwertungsmaschinen wird das 
Papier mittels einer Bohrmaschine gebohrt . Der Vorteil 
30 dieser Maschine ist, daS die Gesamtdicke des zu 




entwertenden Produktes grower als bei einer mit Stiften 
arbeitenden Entwertungsmaschine sein kann. 

In jedem Fall fallt der Stanzabfall nach unten auf die 
5 Produktionslinie, was ungiinstig ist . 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, die 
bekannten Entwertungsmaschinen zu verbessern. 

10 Insbesondere liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
eine Entwertungsvorrichtung zu schaffen, bei welcher 
der Entwertungsabf all gesammelt wird. 

Der Erfindung liegt ebenfalls die Aufgabe zugrunde, 
15 eine Inline-Entwertung von f lachenf ormigen Objekten, 
vor allem von Produkten im Wertpapierbereich, wie 
Banknoten, Wertscheine oder Coupons, zu realisieren, 
bei der die Entwertung von fehlerhaften 

Wertpapierprodukten mit einer Maschine akzeptabler 
20 Baugrosse garantiert ist, und bei der eine groSere 
Gesamtdicke der Produkte als bisher moglich verarbeitet 
werden kann . 

Diese Aufgabe wird durch die im kennzeichnenden Teil 
25 des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelost . 

ZweckmaSige Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich 
aus den abhangigen Anspriichen 2 bis 9. 

30 Ein Verfahren zum Entwerten von f lachenf ormigen 
Objekten ergibt sich aus Anspruch 10. 




Die Erfindung bringt mehrere Vorteile mit sich, unter 
anderem: 

- Ein garantiertes Entwerten von Papierprodukten mit 
5 ca . 8 bis 15 mm Gesamtdicke bei akzeptabler Baugrosse 

der Entwertungseinheit , 

- ein garantiertes 100%-iges Abfiihren der Stanzreste in 
einen geeigneten Vorratsraum. 

10 Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen an einem 
Ausf uhrungsbeispiel naher erlautert . Es zeigen: 

Figur 1 eine schematische Vorderansicht einer 

Entwertungsvorrichtung nach der Erfindung, 

Figur 2 eine schematische Seitenansicht der 

15 Entwertungsvorrichtung und 

Figur 3 eine detaillierte Vorderansicht der 
Entwertungsvorrichtung . 

Wie in den Figuren 1 und 2 dargestellt, weist die 
20 Entwertungsvorrichtung eine Grundplatte oder 

Schnittplatte 09, auf welche das Stanzgut 14, d.h. die 
zu perf orierenden Objekte, gelegt wird, parallel dazu 
Werkzeugplatten 04, bestehen aus einer Druckplatte 13, 
welche mit Schrauben 15 an einem Support 03 verschraubt 
25 ist, einer Fiihrungsplat te 17 und einer 

Bohrerauf nahmeplatte 18 (Figur 3), und mit Bohrer zum 
Perforieren des Stanzguts 14 auf. Der Support 03 ist so 
gestaltet, daS er gleichzeitig als Aufnahme bzw. 
Behalter fur den Stanzabfall dient. An einem AnschluS 
30 08 kann fur die automatische Absaugung des 
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Papierabf alls ein Industriestaubsauger angeschlossen 
werden . 

Die Grundplatte 09. wird mit Schrauben 10 an f est en 
5 Seitenwanden 11 und 12 der Vorrichtung verschraubt . 

Durch einen Hydraulikzylinder 01 wird eine 
Exzenterwelle 02 so gedreht , daS ein Hub des Supports 
0 3 und des Werkzeugs 04 von einigen Mil lime tern, 

10 ungefahr 20 mm, entsteht. Der Support 03 wird an beiden 
Seiten mit Lauf rollen 0 5 gefuhrt , wobei jeweils zwei 
Laufrollen exzentrisch gelagert sein konnen, urn die 
Fuhrung spielfrei zu machen. Der ausgefuhrte Hub kann 
mit einem Initiator 06 an einem Stift 07, der auf der 

15 Exzenterwelle 02 angebracht ist, abgefragt werden. 

Die Entwertungsvorrichtung wird anhand der Figur 3 
naher beschrieben. Sie besteht hauptsachlich aus den 
folgenden Elementen: Grundplatte oder Schnittplatte 09, 

20 Fiihrungsplatte 17, Bohrerauf nahmeplatte 18 und 
Druckplatte 13. Die Druck- und Bohrerauf nahmeplatten 
13, 18 sind mit der Fiihrungsplatte 17 durch 
Distanzringe 21 und Federn 22 verbunden. Diese Platten 
werden mittels Fuhrungsstangen 25, welche fest an der 

25 Grundplatte 09 verbunden sind, parallel zur Grundplatte 
gefuhrt . 

Die Papierbohrer 19 werden auf der Bohrerauf nahmeplatte 
18 montiert und mit Pa£scheiben 20 spielfrei zwischen 
30 Auf nahmeplatte 18 und Druckplatte 13 eingesetzt. Die 
Papierbohrer 19 sind hohl ausgefiihrt und werden mittels 
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Fuhrungsbuchse 2 7 in der Fiihrungsplatte 17 in 
vertikaler Richtung gefuhrt. In der Grundplatte oder 
Schnittplatte 09 sind zusammenwirkende Schneidebuchsen 
23 vorgesehen, die als Gegenstiick fur die Papierbohrer 
5 19 beim Entwertungsvorgang dienen. 



Beim Entwertungsvorgang gleitet die Fiihrungsplatte 17 
auf das Stanzgut 14, zum Beispiel einem 
Banknotenbiindel , und wirkt iiber die Federn 22 als 

10 Pressplatte, bevor die Papierbohrer 19 in das Stanzgut 
14 eintauchen. Weil die Grundplatte 09 eine mit j edem 
Papierbohrer zusammenwirkende Schneidebuchse 23 
aufweist, wird der beim Perforieren anfallende 
Papierabfall im Innern der hohlen Papierbohrer 19 

15 vorgeschoben . Dariiber hinaus sind die Papierbohrer 19 
am oberen Ende offen, so daS der Papierabfall 
letztendlich in den Support 03 ausgeschoben und 
gesammelt wird. Uber den AnschluS 0 8 (Fig. 1 und 2) 
kann das Absaugen des Abfalls erfolgen. 

20 

Zum Ausstossen des Stanzabfalls sind Ausstosser 24 in 
den Schneidebuchsen 23 vorgesehen. Die Eintaucht ief e 
der Papierbohrer wird so gewahlt, date die Ausstosser 24 
den Stanzabfall im Papierbohrer 19 hochdriicken. Fur 
25 eine sichere Funktion mufe vorzugsweise gewahrleistet 
sein, daS die Oberkante des Ausstossers 24 einige 
Millimeter tiefer als die Oberkante der Schneidebuchse 
23 liegt. 



30 Die Kraft der Federn 22 reicht im allgemeinen beim 
Riickhub nicht aus, urn die Papierbohrer 19 aus dem 



Stanzgut zu Ziehen. Dafur sind an den Seitenwanden 11 
und 12 der Stanze vier Anschlage 16 angebracht, die den 
Weg der Fuhrungsplatte 17 nach oben begrenzen. Beim 
Abheben der Fuhrungsplatte 17, der Bohrerauf nahmeplatte 
18 und der Druckplatte 13 mittels des 
Hydraulikzylinders 01 und der Exzenterwelle 02 , wird 
zuerst die Fuhrungsplatte 17 durch die Anschlage 16 
angehalten. Die Weiterbewegung der Exzenterwelle 02 
hebt dann nur die Bohrerauf nahmeplatte 18 und die 
Druckplatte 13 ab, langs der Pafcscheiben 20, bis die 
Papierbohrer 19 vollig aus dem Stanzgut 14 gezogen 
worden sind und sich in ihrer Ausgangsstellung befinden 
(Figur 3) . 

Diese Anschlage 16 werden selbstverstandlich bei 
unbelastetem Werkzeug eingestellt. 

Die Zahl der Papierbohrer hangt von den Abmessungen der 
zu perforierenden Objekten ab . Mit einem Produkt von 
der Grosse 100 x 200 mm konnen bis zu 12 Locher (0 10) 
gebohrt werden. Mit solch einer Maschine konnen also 
alle 12 Locher gleichzeitig gestanzt werden. Bei 
Produkten im Wertpapierbereich kann die Gesamtdicke 8 
bis 15 mm betragen. 

Das Verfahren zum Entwerten von f lachenf ormigen 
Objekten, vor allem von fehlerhaften Produkten im 
Wertpapierbereich, wie Banknoten, Wertscheine usw. , 
durch Perforation, wird, nach Aussort ierung der 
fehlerhaften Produkte, durch folgende Schritte 
gekennzeichnet : 



Fiihrung der fehlerhaften Produkte auf eine 
Grundplatte in der Entwertungsvorrichtung ; 

Verschieben von Werkzeugplatten auf die zu 
entwertenden Produkten mittels eines 

5 Antriebsmechanismus ; 

- Entwertung der Produkte durch hohle Papierbohrer mit 
Sammlung des Papierabf alls im Inneren des 
Papierbohrers ; 

Abheben der Werkzeugplatten und Ausziehen der 
10 Papierbohrer aus den entwerteten Produkten und 

Ausschiebung der Produkte aus der 

Entwertungsmaschine . 



Die Entwertungsmaschine wird am besten in einer 
15 Produktionslinie von Wertpapierprodukten eingesetzt, 
bei welcher eine Inline-Erf assug bzw. -Unterscheidung 
zwischen zu entwertenden und nicht zu entwertenden 
Produkten ausgefiihrt wird. 

20 In einer solchen Produktionslinie werden Biindel von 
fehlerhaften Produkten, zum Beispiel fehlerhafte 
Banknoten, und Biindel von einwandf reien Produkten 
gebildet, so daS im Lauf der Produktion verschiedene 
Biindel an der Stanzmaschine vorbei kommen. In diesem 

25 Fall werden Mittel vorgesehen, urn die verschiedenen 
Biindel zu unterscheiden, damit, wie in Figur 3 
schematisch dargestellt, die Biindel mit fehlerhaften 
Produkten (Stanzgut 14) in die Entwertungsmaschine 
gelangen, wahrend die Biindel mit einwandf reien 

30 Produkten unter die Grundplatte 09 gefiihrt werden. 



Diese Mittel konnen aus Erkennungseinrichtungen, wie 
zum Beispiel optischen Mitteln zum Erkennen der zu 
stanzenden Biindel und aus einer Rampe bestehen, auf 
welche die zu entwertenden Biindel in die 
Entwertungsmaschine geschoben werden. Wenn das 
nachfolgende Biindel eines zu entwertenden Biindels nicht 
entwertet werden soil, bleibt die Rampe in einer oberen 
Stellung, damit das Biindel unter die Grundplatte 
geschoben werden kann und somit nicht entwertet wird. 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Entwertung von f lachenf ormigen 
Objekten, vor allem von fehlerhaften Produkten im 

5 Wertpapierbereich, wie Banknoten, Wertscheine usw. , 
mittels Perf orationsmitteln, mit einer horizontalen 
Grundplatte (9) auf welche die zu entwertenden Objekte 
(14) aufgelegt werden, und dazu parallelen, vertikal 
bewegbaren Werkzeugplatten (13,17,18) und mit einem 

10 Antriebsmechanismus , durch welchen die Werkzeugplatten 
auf- und abverschiebbar sind, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Perf orationsmittel aus mindestens einer 
Schneidebuchse (23) mit einem hohlen mit der 
Schneidebuchse zusammenwirkenden Papierbohrer (19) 

15 bestehen, um den Papierabfall im Papierbohrer zu 
verschieben . 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Schneidebuchse (23) in der Grundplatte (9) 

20 vorgesehen ist, und daS der Papierbohrer (19) auf den 
Werkzeugplatten (13,17,18) vorgesehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Papierbohrer (19) oben of fen ausgebildet ist, 

25 und dafi der Papierabfall nach oben verschoben wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Werkzeugplatten aus einer 
Fuhrungsplatte (17) zum Fuhren des Papierbohrers (19) , 

30 welche als Pressplatte fur die zu entwertenden 
Papierprodukte (14) dient, aus einer 



Bohrerauf nahmeplatte (18) , welche die Papierbohrer (19) 
aufnimmt, und aus einer Druckplatte (13) besteht . 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
5 gekennzeichnet, date der Antriebsmechanismus aus einem 

Hydraulikzylinder (01) besteht, welcher iiber eine 
Exzenterwelle (02) die Druckplatte (13) zwischen 
Laufrollen (05) nach unten gegen die zu entwertenden 
Ob j ekte (14 ) bewegt . 

10 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, date die Druckplatte (13) und 
die Auf nahmeplatte (18) mindestens mit Federn (22) 
verbunden s ind . 

15 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, date Anschlage (16) an den 
Seiten der Vorrichtung vorgesehen sind, welche den Weg 
der Fiihrungsplatte (17) nach oben begrenzen, um die 

20 Papierbohrer (19) aus dem Stanzgut (14) zu Ziehen. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, date die oberen Enden der 
Papierbohrer (19) of fen sind und date der Papierabfall 

25 in einen Support (03), welcher als Behalter dient, 
ausgeschoben wird . 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, date der Papierabfall mittels 

30 einer Absaugungseinrichtung aus dem Behalter (03) 
entnommen wird. 
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10. Verfahren zum Entwerten von f lachenf ormigen 
Objekten, vor allem von fehlerhaften Produkten im 
Wertpapierbereich, wie Banknoten, Wertscheine usw. , 
5 durch Perforation, mit einer Vorrichtung gemafi den 
Anspriichen 1 bis 9, gekennzeichnet durch folgende 
Schritte : 

- Sammlung der fehlerhaften Produkte und Fuhrung auf 
eine Grundplatte der Entwertungsmaschine ; 

10 - Verschieben von Werkzeugplatten auf die zu 
entwertenden Produkten ; 

- Entwertung der Produkte durch die Papierbohrer; 

Abheben der Werkzeugplatten und Herausziehen der 
Papierbohrer aus den entwerteten Produkten; und 
15 - Ausschiebung der Produkte aus der 

Entwertungsmaschine . 
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Zusammenf as sung 

Die Vorrichtung zur Entwertung von f lachenf ormigen 
Objekten, vor allem von fehlerhaften Produkten im 

5 Wertpapierbereich, wie Banknoten, Wertscheine usw. , 
mittels Perf orat ionsmitteln, weist eine horizontale 
Grundplatte (9) auf, auf welche die zu entwertenden 
Objekte (14) aufgelegt werden, und dazu parallelen, 
vertikal bewegbare Werkzeugplatten (13,17,18) sowie 

10 einen Antriebsmechanismus , durch welchen die 
Werkzeugplatten auf- und abverschiebbar sind. Die 
Perf orationsmittel bestehen aus mindestens einer 
Schneidebuchse (23) mit einem hohlen mit der 
Schneidebuchse zusammenwirkenden Papierbohrer (19) , urn 

15 den Papierabfall im Papierbohrer zu verschieben. 



20 Figur 3 



